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Turning the hull

by Johan Kjellander 2001, 2014
Januari

Nu vet vi vilken glasfiber vi ska ha. Forra veckan bestéllde jag totalt 11
rullar om 100 meter vardera fran Vetrotex Svenska AB 1 Kungsbacka. Det
blir 3 lager 290 grams vav samt ett avslutande lager med 162 grams vév
ytterst. 4 lager med en sammanlagd vikt av 1032 gram per kvadratmeter
alltsa. Vaven ar en sd kallad twill vavd med 2 trddar 6ver 2. Trddarna ar
spunna av vanligt E-glas med en ytbehandling (sizing) avpassad for epoxi.
Priset dr svindyrt, c:a 110:-/kg. En vanlig rowingvav hade blivit avsevért
mycket billigare, kanske bara en tredjedel men jag har blivit avradd fran
flera héll att anvinda rowing pa grund av foljande orsaker:

o Rowing dr svarare att vita ut och man riskerar ddrmed att fa
luftinneslutningar 1 laminatet vilket inte 4r bra.

« Rowing ger en gropigare ytstruktur vilken krdaver mer spackling och
slipning.

« Twillvdven dr lite mer elastisk och detta 6kar héllfastheten mot
punktbelastningar tex. niar man slér 1 en kaj eller kor pa ndgot 1 vattnet.

Februari

Glasfibern ér levererad. 11 kartonger stir och véntar 1 pannrummet. 400 kg.
Epoxi ar bestilld. Det blev NM Laminering 275A frdn Epotex 1 Stockholm
som dr aterforsiljare for svenska Nils Malmgren AB. Samtidigt bestillde jag
2X20 kg microballonger som skall anvéindas for tillverkning av spackel. Jag
har forresten tidigare dven kopt Nils Malmgrens lim via Epotex. Glasfibern
kostar c:a 40.000:- och Epoxin ndgot mer. Sammanlagt blir det den storsta
enskilda kostnadsposten 1 sjdlva skrovbygget. Det ér bara att bita ithop !

En snabb kalkyl si hér ldngt ser ut som foljer:

« Ritningar fran farbror Tom: 35'
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Sagning och hyvling av ribbor: 20'

Epoxylim: 15'

Glasfiberviv: 40'

Lamineringsepoxy: 45'

Till detta kommer verktyg och maskiner for c:a 30' och sa forstas bathuset
men det ser jag mer som en investering. Aven maskinerna bor ha ett visst

virde ndr bygget dr klart. Nér det géller virkeskostnaden har jag bara tagit
upp kostnaden for sdgning och hyvling.

Vidret har varit sé kallt nu flera veckor sa det gér inte att gora nanting 1
bathuset. For att ha nét att gora har jag borjat fundera ver kdlen som jag
raknar med blir nésta vinters projekt. Den bestar av en 14da och inuti lddan
den rorliga barlastkolen med sin upfillningsanordning. Farbror Tom tycker
att jag skall bygga ladan i1 brons men jag dr mycket tveksam till detta. I
nordostra USA dar Tom bor dr brons ett vanligt material pa batar men hér 1
Sverige dr det relativt oként. Ddremot har vi en bra tradition nér det géller
rostfritt och jag tror att det ar betydligt littare att {4 ett bra resultat om jag
bygger alltihop i rostfritt. Ar det nin som har nigra synpunkter vore jag glad
om ni horde av er. Det skulla vara sarskilt intressant att far rddgéra med
nagon som &r van vid konstruktion av marina detaljer i rostfritt. Totalt
behover jag c:a 500 kg rostfritt stal, mest grov plat och med ett
genomsnittspris pd 50 kr/kg (316/2343)handlar det alltsd om ca 25.000:-
bara for stélet. Till detta kommer c:a 5 ton bly ! Finns det ndn som kan
foresla en billigare 16sning 77?7?

Mars - April

Nu ér det varmare och jag har borjat sétta thop dom olika delarna av
kolplankan. Det ér 6 olika delar 1 furu samt 2 dodtrékilar i gran. Anledningen
till att jag gjort kdlplankan 1 6 delar ar att den &r sé stor och tung att jag inte
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skulle kunnat hantera den annars. Varje bit var for sig viger inte mer én att
jag med visst besvir, ett gammalt storfall och lite knep och knap kan fa den
pa plats pa skrovet. Forst skall dock dodtrikilarna tillverkas, se ovan. C:a tva
meter 1dng och en halv meter bred, ihoplimmad av ett odndligt antal 2 tums
granplankor. Vil fardig limmades den pa plats. se bilden ovan till hoger.

Sjalva kolplankan med sina 6 delar limmades dérefter ithop ovanpi. Ovan till
vénster ser man dom fOrsta 4 bitarna. Notera det avldnga halet 1 mitten dér
den uppfillbara kolen skall sitta. P4 varje sida skall en ytterligare lang bit
som jag tillverkade i julas limmas fast, se ovan till hoger.

Nu ar det varmare och nu gér det bra att limma. Hela kolplankan ar
thoplimmad och formad enligt ritningarna.
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Dom sista ribborna har ocksa lagts pa plats. Forstaven har fitt ett par lager
extra furu s den ser lite bittre ut.

Kolens dodtra skruvas dessutom ihop med ett antal 12 mm's bultar 1 rostfritt.
Efter mycket detektivarbete visade det sig att rostfri gingstang ( kvalitet A4
enligt det amerikanska systemet motsvarande det vi kallar syrafast ) ar
billigast pa Biltema ! Tibnor som é&r en serids leverantor skulle ha dubbelt s
mycket betalt.
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Yngsta sonen blev si hir glad néar vi sparade massor med pengar.

P4 tal om Tibnor, drivremmen till hyveln (De Walt) gick av. Tibnor séljer De
Walt sa jag bad om en ny rem men det visade sig att dom bara séljer
maskinerna. Reservdelar har dom inte ! Men dom kunde bestilla. Tack sa jag
och det tog en vecka for dom att f4 fram en rem som inte passade ! Jag blev
lite irriterad (eftersom jag behovde hyvla lite ribbor) och da sa dom att jag
kunde ju ringa och bestilla en rem sjdlv ! Snacka om serviceanda. Jag ringde
Link6ping och bestéillde en rem som kom efter ytterligare en vecka (ritt rem)
och kostade néstan 400:- !!!! Det gér tydligen bra att sélja maskinerna men
nér det giller service..... Jag kan inte lata bli att berdtta om detta eftersom jag
tycker det dr déligt av ett sé stort foretag.

Praktiskt taget allt trdjobb &r nu klart. Nédsta steg &r slipning och spackling
innan plastningen tar vid. 4 lager glasfiber och epoxi, sen skall skrovet
viandas. 16 juni skall det ske ! Har ni vigarna forbi den 16/6 s ar det 6ppet
hus !!

Juni

Med alla ribborna pa plats var det sa dags att fixa ytfinishen. Forst hyvlade
jag hela skrovet med en handhéllen elhyvel. Sen vidtog slipning. Plana ytor
tog jag med bandslipen. Konkava ytor med rondellslipen och konvexa ytor
fixade jag med min hemmagjorda forlingning till bandslipen.
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Det blir mycket slipdamm. Sdsméningom blev det dock ganska bra. Hér ar
en bild pé forstiven.

Det gar 4t mycket maskiner. Min gamla elhandhyvel skar thop 1 varas s& den
har jag fitt ersdtta med en ny. Samma sak med min gamla 125 mm:s AEG-
rondell (svart dyr industrimodell). Jag kopte en ny 125 mm:s rondell Black
& Decker men den holl bara 6 veckor. Nu har jag en 230 mm:s rondell fran
Biltema for 595 kr. An s linge héller den. Rikna med att det gir 4t bade
hela maskiner och diverse reservdelar som drivremmar och hyvelstal.

Nasta steg var att stryka hela skrovet en ging med ren epoxi. Pa sa vis tdtar
man till porerna s att triet inte suger s mycket epoxi nir man sen skall
lagga pa glasfibern. Det blir véldigt snyggt ndr man stryker med ren epoxi.
Som klarlack ungefir.
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Innan vi la pa glasfiber spacklade vi skrovet en gdng. Vi blandade spackel av
ren epoxi och microballonger bestdende av smé smé gria glaskulor. Dom
blanka partierna édr dnnu ej slipade. Slipningen av spacklet gjorde jag till lika
delar med bandslipen och for hand med slipbréda.

Nar skrovet var spacklat och slipat var det dags for sjdlva plastningen. Jag
gjorde iordning ett bord med en elektronisk vag och tvd dunkar for att blanda
till epoxi. Det ar bra att ha ett géng stora plastburkar att blanda epoxin i. Jag
fick ett 50-tal 16sgodisburkar gratis fran en ICA-affdar som visade sig
jattebra. For att skéra till glasfibern byggde jag ett bord med en héllare for
glasfiberrullen.

Sen var det dags for sjdlva plastningen. 4 lager skulle det vara. Vi startade en
lordagmorgon. Jag hade samlat ihop 5 kompisar sd vi var 6 man. Tanken var
att plasta ena sidan pa en dag, alla 4 lagren vatt 1 vatt. 3 man jobbade med att
stryka ut epoxin. En pé golvet, en pé stillningen och en som jobbade langst
upp pa sjilva skrovet. Ytterligare 3 man jobbade med att blanda epoxi, skéra
till glasfiber samt hjélpa till att 14gga pa glasfiber pa skrovet. Det var en bra
plan men tyvérr funkade den inte 1 praktiken. Att lagga alla 4 lagren viétt 1
vatt utan overlapp vid skarvarna visade sig oerhort tidskravande pa grinsen
till omdjligt. Vi holl ett krigsrdd och bestimde oss for att byta metod
fullstandigt.
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Istédllet far att ldgga alla 4 lagren pa en gédng bestdmde vi oss for att lagga ett
lager i taget (om dan) och ordna skarvarna mellan viderna genom att forst
lagga ett Gverlapp pa 3-6 cm och sedan skédra genom bdda viderna med ett
rakblad pd samma sitt som man gor ibland ndr man tapetserar. Resultatet
blev perfekta skarvar mellan viderna till priset av att vi bara kunde lagga ett
lager 4t gangen, lata det hirda och sen slipa lite dan dérpa innan vi la pd
nista lager. Notera byggnadsstillningen ovan och godisburken. En fordel
med den nya metoden var att den gick att genomfora med endast 3 man.
Ibland var vi 4 och dé gick det helt perfekt.

Varje lager var forskjutet c:a 15 cm 1 forhallande till foregaende lager sa att
inte skarvarna kom pd samma plats. Langst ner mot relingen (skrovet ar
annu upp och ner) limnade vi plats for att senare kunna skarva 1 med
glasfiber som skall halla dacket pa plats. Pa bilden ovan ser man de 4 olika
lagren. Dom svarta linjerna ar blyertsstreck som jag gjorde innan plastningen
for att veta var jag skulle skdra av de olika lagren. Langs forstdven och opp
pa skrovet dnda till kdlen lade vi 2 extra lager glasfiber, sammanlagt 6 lager
dar alltsa.

Tips: Om du jobbar i en icke uppvarmd lokal som vi gor, plasta inte pa
formiddagen. Vinta tills dagstemperaturen har natt sitt maximum och det
borjar svalna igen. Jag hade 1dst om detta konstiga fenomen i en bok
nanstans men inte fast s& mycket uppmarksamhet vid det. Det ar alltsa si att
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ndr temperaturen stiger pa formiddagen avger tréet en del luft. Plastar man
da kan man fa luftbubblor under glasfibern som vixer och bara blir storre
och storre ju mer gas som strommar ut. Vi rakade faktiskt ut for detta flera
ganger. Vintar man tills temperaturen borjar sjunka intraffar diremot det
motsatta. Tréet vill suga at sig luft och detta pressar glasfibern mot skrovet.
Niér vi vél insett detta plastade vi aldrig fore klockan 3 pé eftermiddagen och
sen upprepades heller aldrig problemet !

Sa var det dntligen dags for det som ibland kallas "liten sjosdttning".
Vindning av skrovet alltsd. Vi hade bjudit in alla vi kénner till "6ppet hus"
den 16 juni och redan vid 10-tiden pd morgonen kom dom forsta for att
hjilpa till ! For att vara sdkra pd att det hela skulle funka hade vi tjuvstartat
lite dan innan och det visade sig vara bra for vi var inte fardiga forrdn halv
elva pa lordagskvillen.

Forst byggde jag 2 kraftiga traramar runt skrovet for att skydda det mot att
komma 1 kontakt med golvet och for att ha ndgot att lyfta i. Sen lanade jag
thop tvé kattingblock som jag satte fast i taket. Det ena var pd 1 ton och det
andra pa 2. Skrov med innehéll (mallarna) viagde uppskattningsvis 2-3 ton
men man lyfter ju bara en del av den vikten eftersom resten vilar mot golvet.

Sen var det bara att borja lyfta. Gissa att det var spdnnande att se om det
skule funka ! Vi lyfte och lyfte och efter en stund hade vi kommit riktigt
langt. Nu vidtog nidsta problem. Huset ar sa smalt att skrovet maste flyttas i
sidled for att inte gd in 1 vaggen. Till detta anvénde jag en 2-tons
garagedomkraft som jag satte under den bakre ramen. Sen kunde vi vrida
aktern 1 sidled genom att rulla den pd garagedomkraftens hjul. Ett nytt tag
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under den frimre ramen sa kunde vi skjuta in dven foren. Sa holl vi pa. Lyfta
lite, rulla 1 sidled, lyfta lite till osv.

Till slut hade vi fatt opp henne pa hogkant ! Nédsta moment var att rulla 6ver
henne till den punkt da hon ville fortsétta av sig sjalv. For att klara detta
flyttade vi lyftblocken 1 taket i sidled. Dessutom var vi tvugna att sdkra
ramarna 1 sidled eftersom hon nu ville glida 1 sidled av sig sjalv. Allt detta
tog mycket tid men genom att jobba metodiskt 1 sma sma steg gick det riktigt
bra trots att det var trangt om utrymme.

Halv elva péa kvillen gick hon 1 golvet pé ratt kol ! Ett 20-tal kompisar
bevakade 6gonblicket och firade med en stor applad.
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Som ni kanske marker har jag nu borjat kalla skrovet for son. Det ar
markligt vilken forvandling som sker nér hon dntligen ligger pé ritt kol.
Plotsligt dr det en bét ! (dven om det fortfarande dr manga ars arbete kvar).
Hiér ar en sista bild fran vandningen. S& fort hon var pa ratt kol strommade
folket in 1 henne fOr att titta och ur gdmmorna halades champagne fram for
att fira. Aven vara batkompisar tyckte tydligen att vi varit utan bét alltfor
lange.

Ett jittestort tack till alla som var med den 16:e. Det dr en dag som ingen
1 familjen kommer att glomma nagonsin.

Efter vindningen 1 juni var det dags for plastning invandigt. Vi borjade
midskepps, rev ur ett antal mallar, slipade insidan av skrovet och la pd 4
lager glasfiber. Sen arbetatde vi oss succesivt framat och bakét ut fran
mitten, tog bort fler mallar, slipade och la pa glasfiber. S hir sdg det ut nér
det bara var nagra fi mallar kvar ldngs forut. Insidan av skrovet gick
betydligt fortare dn utsidan. Kravet pa finish dr ju inte lika stort, man kan
tex. lagga glasfibervdderna med 5 cm overlapp istillet for att skidra dom kant
1 kant. Hér ar en bild pé skrovets insida sett framifran.

Nar hela insidan var klar kontrollmatte jag formen pé skrovet. Det visade sig
di att skrovets maximala bredd var 9 cm mindre @n det skulle vara ! Utan
mallar hade skrovet fjadrat ihop en bit. Jag satte dé 1 tre stottor frén reling till
reling och pressade isdr skrovet 9 cm varvid dven alla andra matt verkade
stimma bra igen. Att pressa isdr skrovet 9 cm kan lata brutalt men det gick
faktiskt med bara handkraft. I detta stadium utan bottenstockar, stringers,
dick och andra uppstyvande detaljer ar skrovet ganska ostadigt.
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Utsidan av skrovet ar ju mer eller mindre grifargad pga. allt spackel men
insidan &r ju inte lika noga sa dér har jag bara spacklat dér det var absolut
nodvindigt. Pa de flesta stillen ser man granribborna tydligt genom plasten.
Har ar en nédrbild. Det ar alltsa 3 lager 290 grams vav plus ett lager 160
grams vav ytterst, ssmmanlag c:a 1 kg glas per kvadratmeter. Trots det
tjocka lagret glas/epoxi dr laminatet nistan helt genomskinligt. Jag tanker
behalla insidan pa detta sétt sa att jag 1 framtiden med egna 6gon kan se om
jag far problem med vattenintrdngning 1 tréet, tex, vid en genomforing eller
efter en skada av ndgot slag.

Man kan ocksa anvinda ribbor for att gora tex. en ankarbox. Man lagger ut
ett ging ribbor pé ett plant bord, limmar dom kant i kant och sen kér man av
det hela med bandslipen sé det blir sa plant som mojligt. Dérefter lagger man
pa nagra lager glasfiber/epoxi péd vardera sidan. Resultatet blir en skiva som
ar helt vattentat och otroligt stark. Till en ankarbox kan man anvénda ribbor
av lagre kvalitet (tex. mer kvist) &n till skrovet. Hér &r en bild pa bakre
skottet till den blivande ankarboxen. Ribborna dr 32 X 32 mm och méingden
glasfiber ér c:a 1 kg per kvadratmeter.
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Nar hela insidan var fardigplastad var det dags for de tva langsgéende
forstarkningarna, sk. bilge stringers. Dessa gjordes av ribbor som limmades
direkt mot skrovets insida, 8 1 bredd 1 skrovets mittdel och 4 1 bredd 1
andskeppen. Dérefter slipning och 3 lager glasfiber/epoxi. Dérefter ar det
dags for bottenstockarna. P4 den hir bilden ser man de tva langsgéende
forstarkningarna och tre (av totalt 51) bottenstockar. Bottenstockarna visade
sig vara ett hastjobb sa det far jag aterkomma till ndsta manad.

Juli manad avslutades med att sitta dicksmallarna pa plats. Aterigen fick jag
anviandning for min stora plotter dir jag kunde ta ut varje mall 1 skala 1:1,
hifta fast pappret pd virket och séga rakt genom pappret efter kurvan. Jag
tanker inte bygga dédcket forrdn nésta sommar men genom att mallarna ér pa
plats redan nu kan jag lagga byggplast ovanpa och sétta pd virme inuti
skrovet. Darmed forlanger jag sdsongen och kan gora klart alla bottenstockar
samt borja med en del inredning. Hiar kan man borja ana hur dacket kommer
att se ut.

Augusti
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Bottenstockar, bottenstockar och dter bottenstockar. Detta var mycket mer
jobb dn jag anade men nu ar det 1 stort sett klart. Det dr tatt mellan dom, bara
30 cm sé det var drygt 50 stycken att tillverka i grov furu. Nagra dr sma men
de flesta dr ganska stadiga bitar. Huvuddelen dr 63 mm tjocka men dom 10
delade bottenstockarna runt kolladan dr 70 mm. I kélomradet ar
bottenstockarna dessutom c:a 40 cm hoga sa hér fir man limma thop 2 st.
brador 3"X 8" kant 1 kant for att komma upp 1 rétt storlek. Resten av
bottenstockarna ar gjorda 1 ett stycke.

Steg 1 dr att torka och hyvla till virke 1 ritt dimension.

Steg 2 ar att mita in ritt lage for varje bottenstock 1 skrovet och markera
med penna.

Steg 3 ar att gora en mall i masonit.

Steg 4 dr att rita av mallen pa en hyvlad bréda.

Steg 5 dr att sdga bradan till ritt form pa bandsagen.

Steg 6 ar att passa in bottenstocken pa ritt plats och kolla att den ligger 1 vag
och pa rétt hojd. Slipning med grov rondell brukar behdvas.

Steg 7 dr att gora urtag for slagvattnet.

Steg 8 ar att mala alla sidor pé bottenstocken med ren epoxi en gang.
Steg 9 dr att limma fast bottenstocken pa ratt plats med limspackel.

Steg 10 ar att 14gga pa ett par lager glasfiber over skarven.

Steg 11 ar att borra hal for kolbultar.
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Att hitta 3"X 8" furu 1 bra kvalitet ar inte 14tt. Som tur 4r har jag ett litet
sdgverk till granne som kan fixa det mesta. Limnning med limspackel var en
ny erfarenhet. Forst slipar man ytorna som ska limmas med grovt papper och
tvittar med aceton. Dérefter blandar man epoxi och microballonger och lite
tixotroperingsmedel till ett relativt styvt spackel som man stryker i ett c:a 2
cm tjockt lager pa undersidan av bottenstocken. Déarefter pressar man ner
bottenstocken mot skrovet sé att dverflodigt spackel "pyser ut" pa sidorna.
Bottenstocken maste sen fixeras sé att den sitter still och slutligen stryker
man ut det spackel som pyst ut med en cirkuldr spackelspade sa att en snygg
halkal bildas. Det later enkelt men tar en hel del tid. Pa engelska kallas det
"filleting". Enligt farbror Tom (och flera bocker jag last) skulle det racka
med limning men jag tyckte att ett par lager 15 cm. breda glasfiberremsor
over hilkélen kidndes bra sd nir spacklet héardat slipade jag hélkdlen och
omradet runt om, tvittade med aceton igen och laminerade fast remsorna
med ytterligare epoxi. Detta kallas "taping" pa det engelska spraket. Att slipa
halkélen var svart till att borja med men sen provade jag med ett sé kallat
lamellslipstift pa borrmaskinen och detta visade sig spara mycket tid.

Hélen for kolbultarna ar ett sarskilt kapitel. Det handlar egentligen inte om
"kolbultar" 1 traditionell mening utan dels om ett 25-tal 12 mm:s bultar som
haller ihop de tre olika delarna av kdlplankan med bottenstockarna och dels
20 st. 20 mm:s bultar som skall hilla sjdlva kolladan pa plats. En del av
halen &r ldnga, upp till 70 cm och dé giller det att borra rakt. Jag gjorde en
borrjigg och borrade forst hal genom bottenstockarna, sen satte jag dom pé
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plats tillfélligt, gjorde mirken 1 kdlplankan, tog bort bottenstockarna och
borrade mig vidare nedat genom kolplankan.

Nu nér det hela ar klart ar jag vdldigt n6jd med resultatet Skrovets botten ar
starkt som en stridsvagn. Néasta manad ska jag ldgga in ett provisoriskt golv
och borja malla up basinredningen 1 masonit. Det ser vi fram mot.....

Vi gjorde en liten utflykt till Goteborg for ett tag sen. Da passade vi pé att
titta pd bygget av ostindiefararen Géteborg. Man har just borjat med
bordlaggningen. Har ar en bild pa en av Goteborgs bottenstockar !

September - Oktober

[#5kals| Pen | Rot | Persp | Ljus | Klipp | Poly | Sténg |
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Provosoriskt golv av plywood och provisorisk basinredning av masonit dr nu
pa plats. Dessutom é&r alla mallarna till diacket tillverkade och monterade pé
ritt plats. Man kan nu g runt inuti baten och kinna efter hur det blir. Det
finns d4nnu inga bilder att visa sa detta far vi dterkomma till senare 1 ar. Nista
steg ar att tillverka akterspegeln. Jag tanker gora detta 1 garaget 1 vinter dar
det finns varme. Akterspegeln skall innehalla en infélld plattform som kan
anvindas for bad, landning med jolle etc. Se CAD-modellen ovan.
Materialet blir detsamma som i skrov och dick, dvs. 32 mm. granribbor
tackt pa bada sidor av glas och epoxi. Pa ena sidan 1 inféllningen har vi tankt
oss ett par trappsteg sé att man enkelt kan komma ner och pé andra sidan en
nerfallbar badstege. Dessutom kommer det att behovas racken sé att man har
nat att hélla sig 1. Langst ner blir det en plan yta c:a 50 cm djup och 1 meter
bred dir man kan sta.

November - December

o) B
g N\ =mm i
——

Att fotografera baten med den provisoriska inredningen var besvirligt. Jag
tog manga bilder men resultatet blev uruselt. Den hér bilden visar 1 alla fall
hur det ser ut frédn akterdidcket och framét. Man ser plywoodgolvet 1
déckssalongen och nedgéangen till framre delen av baten. Dar kommer det att
bli en gésthytt till vinster, pentry till hoger, badrum och langst fram en
enklare hytt som skall kunna anvindas som bastu/férrad eller torkrum for
blota saker (tvitt). Dacket forover ar forhojt for att ge bra stdhojd 1 dessa
utrymmen. Pa bilden ser man ddacksmallarna och nédgra ribbor utlagda for att
fa en kénsla av hur det kommer att bli. Dom vita dicksmallarna ar mallarna
till det upphojda diacket. Att dom dr vita beror pa att pappret med mallkurvan
frén datorn sitter kvar pa virket.

I garaget jobbar jag med akterspegeln. Det dr en komplicerad bit med infalld
plattform si jag kommer sékert ha att gora dnda fram 1 var med detta jobb. |
princip bestdr den av en yttre akterspegel med ett stort hal 1 och en inre
akterspegel lika stor som hélet men forskjuten forover 1 batens langsriktning.
I avsnittet om September-Oktober ovan finns en bild pd CAD-modellen som
visar hur det kommer att se ut. Den yttre akterspegeln ér 1 stort sett klar nu.
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Jag har ocksé kapat skrovet baktill s att den passar dér den skall sitta. Den
ar vilvd med en radie pa 3 meter.

Bilden ovan visar ena halvan under tillverkning. Materialet ar granribbor
tackt med gals/epoxi pa bada sidor precis som skrovet 1 ovrigt. Jag skall nu
borja med den inre akterspegeln som skall fa en vdlvning med en radie av 5
meter. Dérefter skall dom placeras 1 rétt lage 1 forhdllande till varandra och
forenas med en yta som byggs upp av ett stort antal korta ribbor.

O End of 2001 °
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